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SKRUVKOMPRIMATOR FOR KOMPRIMERING AV FUKTIGT MATERIAL SAMT 
FORFARANDE FOR KOMPRIMERING OCH TVATTNING 

TEKNISKT OMRADE 
5 Den foreliggande uppfiniiingen avser en skruvkomprimator for komprimering av 
material, i synnerhet fuktigt material, som passerar genom skruvkomprimatorn. 
Uppfinningen avser aven ett fbrfarande for komprimering och awattning av fuktigt 
material s&som exempelvis hush&llsavfall eller fibermassa. 

10 BAKGRUND TILL UPPFINNINGEN 

For komprimering och/eller awattning av bulkmaterial anvSnds skruvpressar 
(skruvkomprimatorer). Syftet med detta kan vara att erhalla en volymminskning eller att 
skilja fast material fran vatska. En typisk skruvpress innefattar en roterbar skruv som 
innesluts av ett holje. Skruvpressar finns visade ibland annat SE 178 147 och US 

1 5 4838995. 1 en skruvpress ar det onskvart att det material som passerar genom 

skruvpressen f&s att lopa rakt genom skruvpressen utan att folja med i skruvens rotation. 
For att hindra material att folja med i skruvens rotation har det foreslagits i ovan 
angivna SE 178 147 att anvanda mellan skruvgangorna insatta mothallare for att 
motverka tendens till rotation av massa som matas genom en skruvpress. Vissa typer av 

20 bulkmaterial kan innehalla amnen som skall skiljas ut eller separeras fran det ovriga 

materialet. Till exempel kan vissa typer av avfall innehalla rester av fett och protein som 
det ar Snskvart att tvatta bort. Organiskt material kan namligen vara vart att Stervinna. 
Hushallsavfall ar med fordel sonderdelat och utspatt med vatten fore komprimering for 
att erh&lla en ytterligare tvatteffekt. I pappersmassa kan det vara onskvart att avlSgsna 

25 restkemikalier, exempelvis syror eller rest-alkali. Genom US patentskrift 2355091 ar 
ytterligare en skruvpress for avlSgsnande av kemikalier fran massa forut kand. Denna 
forut kanda anordning innefattar en skruv placerad inne i ett holje med en yttre vagg och 
en inre vagg. Den inre vaggen anges besti av en pl&t som ar genomslapplig for vatska. 
Mellan skruven och den inre vSggen bildas en kanal vars tvarsnittsarea minskar i 

30 riktning mot en utg^ngsSnde for skruvpressen. Vid ett omride av skruven okar 

emellertid skruvens djup si att kanalens tvarsnittsarea plotsligt okar. I detta omrade 
tillfors vatska fr&n en inre kammare i skruven genom oppningar i skruven. Kanalen 
minskar sedan iter i riktning mot utgSngsanden. Det anges att den sMunda tillforda 
vatskan pressas ut genom halen i den inre vaggens genomslappliga platta utan att n&got 

35 tryck bakit uppstir. Den nu foreliggande uppfinningen syftar till att dstadkomma en 
skruvkomprimator och ett forfarande for komprimering och tvattning av material som 
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astadkommer en mer effektiv tvattning av det material som passerar skruvkomprimatom 
och som mer effektivt utnyttjar sidan vatska som tillfbrs under komprimeringsforloppet. 

5 KORTFATTAD BESKRIVNING AV UPPFENNINGEN 

Uppfinningen avser en skruvkomprimator for komprimering av material som passerar 
genom skruvkomprimatom. Skruvkomprimatom innefattar en skruv med en yttre ganga 
vars stigning avtar i skruvens langdriktning och ett holje som innesluter skruven. Holjet 
har en insida som ar v3nd mot gangan pi skruven si att material kan foras framit genom 

10 skruvkomprimatom mellan skruven och holjets insida i riktning frin en ingingsande av 
skruvkomprimatom dar stigningen av skruvens ganga ar stSrre till en utgingsande av 
skruvkomprimatom dar stigningen av skruvens ganga ar mindre. Skruvkomprimatom ar 
anordnad att pressa vatska som pressas ur materialet axiellt bakit i skruvens 
langdriktning och i riktning mot skruvkomprimatorns ingingsande. 

1 5 Vatskan som pressas ur materialet, rinner darfor motstrSms materialet varefter vatskan 
avrinner genom en eller flera Sppningar foretradesvis anordnade i anslutning till 
skruvkomprimatorns ingingsande. Kompressionsgraden i skruvkomprimatom 3r 
foretradesvis konstant frin ingingsanden till utgingsanden. Den konstanta 
kompressiongraden bidrar till att skapa ett tryck bakit si att vatskan rinner motstroms 

20 materialet 

Pi holjets insida finns organ vilka ar anordnade att fSrhindra material som passerar 
genom skruvkomprimatom frin att rotera med skruven utan i stallet gi vasentligen rakt 
framit i skruvens langdriktning. Inuti skruven finns en ledning anordnad f5r tillfbrsel av 

25 vatska. Ledningen har en mynning pi skruvens utsida si att vatska kan matas genom 
skruven och tillforas till material som passerar genom skruvkomprimatom. Mynningen 
ar anordnad pi skruvens yttre yta for att darigenom rotera med skruven si att vatska 
som tillfors genom ledningen tillfbrs likformigt till det material som passerar 
skruvkomprimatom. Den silunda tillforda vatskan pressas motstroms materialet och i 

30 riktning mot skruvkomprimatorns ingingsande. Som ovan angivits ar i en foredragen 
utforingsform kompressionsgraden i skruvkomprimatom konstant frin ingingsanden av 
skruvkomprimatom till utgingsanden av skruvkomprimatom. Det uppstir da inget 
avbrott i kompressionen vid den punkt d3r vatska tillfors frin skruvens insida. Den 
tillforda vatskan utsatts di for ett tryck bakit i riktning mot skmvkomprimatoms 

35 ingingsande. Den tillforda vatskan kommer di pi sin vag mot skruvkomprimatorns 
ingingsande att utnyttjas for genomskSljning av det material som fardas i motsatt 
riktning. Darigenom erhills ett efifektivt utnyttjande av den silunda tillforda vatskan. 
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Mynningen ar anordnad narmare skruvkomprimatorns utgingsMnde an dess ingSngsande 
sk att vatska kan tillforas det genom skruvkomprimatorn passerande materialet dk 



materialet redan utsatts for komprimering over mer an halva skruvkomprimatorns langd. 
5 Foretradesvis Sr mynningen anordnad nSra utgSngsanden av skruvkomprimatorn sk att 
avstSndet frSn mynningen till slutet av gangan utgor h6gst 20 % av skruvens langd och 
fbretrSdesvis sk att avst&ndet frSn mynningen till slutet av gSngan utgor hSgst 10 % av 
skruvens langd. 

1 0 Skruven ar foretradesvis en symmetriskt komprimerande skruv. 

Uppfinningen avser aven en metod for komprimering och tvattning av fuktigt material i 
en skruvkomprimator. Det material som skall komprimeras och tvattas kan vara 
exempelvis fuktigt hush&llsavfall som inneh&ller rester av fett och proteiner. Den 

1 5 uppfinningsenliga metoden innefattar fSljande steg. Det fuktiga materialet komprimeras 
varvid det fiiktiga materialet awattnas. Foretradesvis komprimeras det fuktiga 
materialet symmetriskt sk att det komprimeras lika mycket frSn alia sidor. Efter att det 
fuktiga materialet uppnatt en torrhalt av atminstone 35 % tillfors ett tvattmedel till det 
awattnade materialet. An mer fbredraget tillfors tvattmedlet forst efter att materialet 

20 uppn&tt en torrhalt av Stminstone 40 % och mest fbredraget atminstone 45 %. Efter 

tillfbrsel av tvattmedlet komprimeras materialet ytterligare. Tvattmedlet kan utgoras av 
varmt vatten nar materialet utg6rs av hushallsavfall med organiska bestSndsdelar. Om 
materialet utgors av massa kan tvattmedlet utgoras av exempelvis natriumhydroxid 
(NAOH) fbr pH-hojning, syra for pH-justering eller klordioxid (CI0 2 ) for blekning och 

25 avlagsnande av lignin ur massan. Tvattmedlet pressas motstroms i forhillande till det 
komprimerade materialet. Darigenom uppnas ett effektivt utnyttjande av tvattmedlet 

Den uppfinningsenliga metoden kan med fordel utovas med hjalp av den 
uppfinningsenliga skruvkomprimatorn. Det skall darfor forstds att den 

30 uppfinningsenliga metoden kan innefatta sadana steg och itgarder som ar en naturlig 
fbljd av att man utnyttjar den uppfinningsenliga skruvkomprimatorn, oavsett om sadana 
steg eller itgarder angivits uttryckligen eller ej. Metoden kan saledes innefatta 
tillhandah&llande av en skruvkomprimator innefattande en skruv med en yttre g3nga 
vars stigning avtar i skruvens langdriktning och ett holje som innesluter skruven. Holjet 

35 har en insida som ar v3nd mot gangan pk skruven sk att material kan foras fram£t genom 
skruvkomprimatorn mellan skruven och holjets insida i riktning frSn en ingangsande av 
skruvkomprimatorn dar stigningen av skruvens ganga 3r storre till en utg&ngsande av 
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skruvkomprimatorn dar stigningen av skruvens ganga ar mindre. Fuktigt material 
tillfbrs sedan till skruvkomprimatorns ingingsande varefter skruven drivs si att det 
fuktiga material som tillfors skruvkomprimatorns ingingsande matas framit genom 
skruvkomprimatorn i riktning mot skruvkomprimatorns utgingsfinde. Det fuktiga 
5 materialet styrs si att det materialet hindras frin att rotera med skruven och i stallet ror 
sig vasentligen rakt genom skruvkomprimatorn. Det fuktiga materialet awattnas genom 
komprimeringen i skruvkomprimatorn till dess att det fuktiga materialet uppnitt en 
torrhalt av itminstone 35 %. Darefter tillfors ett tvattmedel till det awattnade materialet 
varvid tvattmedlet tillfors det awattnade materialet genom den roterande skruven si att 

10 tvattmedlet tillfbrs likformigt till det awattnade materialet. Efter att tvattmedlet tillfbrts 
genom skruven sker ytterligare komprimering av det awattnade materialet i 
skruvkomprimatorn. Det silunda tillfSrda tvattmedlet pressas motstrSms i riktning mot 
skruvkomprimatorns ingingsande. Det skall aven forstis att den uppfinningsenliga 
skruvkomprimatorn pi motsvarande satt ar utformad f5r genomforande av det 

1 5 uppfinningsenliga forfarandet och uppvisar de sardrag som darfor ar nodvandiga oavsett 
om dessa sardrag namnts uttryckligen eller ej. 

FIGURBESKRIVNING 
Fig. 1 visar oversiktligt en skruvkomprimator. 
20 Fig. 2 visar en skruv lamplig att anvandas i den uppfinningsenliga skruvkomprimatorn. 
Fig. 3 visar en fbrdelaktig utformning av skruven. 
Fig. 4 visar en framre del av skruvkomprimatorn. 
Fig. 5 visar ett exempel pa en lamplig utformning av holjet. 
Fig. 6 visar, i genomskarning, en annan t&nkbar utformning av holjet. 

25 

DETALJERAD BESKRIVNING AV UPPFINNINGEN 

Uppfinningen avser en skruvkomprimator 1 for komprimering av material 2 som 
passerar genom skruvkomprimatorn 1. Den uppfinningsenliga skruvkomprimatorn 
innefattar en skruv 3 med en yttre ganga 4 vars stigning avtar i skruvens 3 langdriktning 

30 och ett h6lje 5 som innesluter skruven 3. HSljet har en insida 6 som ar vand mot gangan 
4 pi skruven 3 si att material kan foras framat genom skruvkomprimatorn 1 mellan 
skruven 3 och holjets 5 insida i riktning fran en ingingsande 7 av skruvkomprimatorn 
dar stigningen av skruvens 3 ganga 4 ar storre till en utgingsande 8 av 
skruvkomprimatorn 1 dar stigningen av skruvens 3 ganga 4 ar mindre. Skruven 3 och 

35 holjet 5 har en i skruvkomprimatorns arbetsriktning avsmalnande del och vilken 

foretradesvis 3r koniskt avsmalnande. Pi motsvarande satt ar aven insidan av holjet 5 
koniskt avsmalnande. Skruvkomprimatorn innefattar vidare organ 9 pi holjets insida 
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vilka ar anordnade att forhindra material som passerar genom skruvkomprimatorn fran 
att rotera med skruven 3 s& att materialet i stallet gSr vasentligen rakt fram&t i skruvens 
3 langdriktning. Skruvkomprimatorn 1 innefattar aven en inuti skruven 3 anordnad 
ledning 10 for tillforsel av vatska vilken ledning 10 har &tminstone en mynning 1 1 pk 
5 skruvens 3 utsida sa att vatska kan matas genom skruven 3 och tillforas till material som 
passerar genom skruvkomprimatorn 1. Mynningen 11 Sr anordnad p& skruvens 3 yttre 
yta for att darigenom rotera med skruven 3 s& att vatska som tillfSrs genom ledningen 
10 tillfors likformigt till det material som passerar skruvkomprimatorn 1 . 
Skruvkomprimatorn 1 ar utformad s& att den genom mynningen 1 1 (eller mynningarna 

10 11) tillfbrda vatskan pressas motstroms i riktning mot skruvkomprimatoms 1 

ingSngsande 7, d.v.s. i riktning axiellt bak&t. For att istadkomma en s&dan stromning 
bakat 3r foretradesvis kompressionsgraden i skruvkomprimatorn 1 s&dan att det ej 
fSrekommer nigon minskning av kompressionsgraden, Stminstone inte i det omrSde dar 
vatska skall tillfbras. Kompressionen Sr alltsd oforminskad vid tillforsel av tvattmedlet. 

15 Lampligen kan kompressionsgraden vara konstant frSn ingSngsanden 7 till 

utgSngsanden 8 av skruvkomprimatorn. Den konstanta kompressiongraden bidrar till att 
skapa ett tryck bakit s& att vatskan rinner motstrfims materialet. Vidare ar lampligen 
skruvkomprimatoms holje 5 over itminstone en del av sin lSngd ett tatt holje som ar 
ogenomtrSngligt for vatska eller vasentligen ogenomtrangligt for vatska. Darigenom 

20 hindras vatska att pressas ut radiellt utan utpressad vatska kommer istallet att rora sig 
axiellt. Foretradesvis ar hSljet 5 ogenomtrangligt for vatska (eller vasentligen 
ogenomtrangligt for vatska) over storre delen av omrSdet mellan skruvkomprimatoms 1 
ingfingsande 7 och dess utgSngsande 8. 1 en fordelaktig utforingsform 3r holjet 5 
ogenomtrangligt for vatska i hela omridet mellan skruvkomprimatoms 1 ing&ngsande 7 

25 och skruvkomprimatoms utgSngsande 8. Ett eller flera utloppshal 40 for vatska 3r 

anordnade i anslutning till skruvkomprimatoms 1 ingSngsande 7. Tvattmedel och vatska 
som pressats ut ur det material som forflyttas genom skruvkomprimatorn 1 ror sig 
axiellt bak&t och rinner ut genom utloppsh&let 40 eller utloppsh&len 40. 

30 Mynningen 11 3r foretradesvis anordnad narmare skruvkomprimatoms 1 utgangsande 8 
an dess ingSngsande 7 sa att vatska kan tillfbras det genom skruvkomprimatorn 1 
passerande materialet d£ materialet redan utsatts for komprimering over mer an halva 
skruvkomprimatoms 1 13ngd. Foretradesvis Sr mynningen 11 3r anordnad n3ra 
utg§ngs3nden 8 av skruvkomprimatorn 1 s& att avst&idet fran mynningen 11 till slutet 

35 av gangan 4 utgor hogst 20 % av skruvens 3 langd och an mer foredraget hogst 10 % av 
skruvens 3 langd. 



Det hanvisas nu till Fig. 3. Skruven 3 ar foretradesvis over &tminstone en del av sin 
langd en symmetriskt komprimerande skruv 3 sa att skruvkomprimatorn 1 ar en 
symmetriskt, det vill s&ga likformigt, komprimerande skruvkomprimator over 
atminstone en del av skruvkomprimatoms lSngd. En s&dan skruv respektive 
5 skruvkomprimator finns beskriven i svenska patentansokningen nr. 950 1118-5 som 
motsvaras av US patent 596071 1 . Skruvkomprimatorn ar dk utformad si att 
komprimeringen sker linjSrt och likformigt vid transporten av materialet genom 
skruvkomprimatorn, d.v.s. volymen inne i skruvkomprimatoms koniska del minskar 
med vasentligen samma faktor per langdenhet utefter hela langden av 

1 0 skruvkomprimatoms koniska del och komprimeringen av en volymenhet i skruven ar 
vSsentligen lika stor i alia riktningar sk att materialets form inne i skruvkomprimatorn 
kan liknas vid en spiraliserad fyrkantstav med alia fyra sidoma avsmalnande lika 
mycket mot utgangsanden 8. Detta kan uppn&s genom att skruven ar sk dimensionerad, 
inom Stminstone huvuddelen av skruvens strSckning mellan ingSngsanden och 

1 5 utgSngsanden , att en yttre diameter D pk skruvgangan och skruvkamans diameter d, 
forSndras axiellt i skruvkomprimatorn frSn en forsta axiell position dar skruvgangans 
yttre diameter = Di och skruvkamans diameter = d\ till en i materialets fardriktning 
senare belagen andra axiell position dar skruvgangans yttre diameter = D 2 och 
skruvkamans diameter = d 2 enligt formlerna 

20 

D d =A- 

dar K ar ett kompressionsforhallande, d.v.s. volymen av materialet vid den forsta 
positionen i forhallande till volymen av materialet vid den andra positionen och n Si ett 
25 tal mellan 2,5 och 3,5, foretradesvis mellan 2,7 och 3,3, lampligen mellan 2,9 och 3,1.1 
det ideala fallet ar n=3. Detta beskriv narmare i svenska patentansokningen nr. 9501118- 
5 och US patentskrift 596071 1 . 

Uppfinningen avser aven en metod for komprimering och tvattning av material i en 
30 skruvkomprimator 1 . Det material som skall komprimeras och tvattas kan utgoras av 
fuktigt husMllsavfall som innehaller fett och proteiner. Enligt den uppfinningsenliga 
metoden komprimeras fuktigt material 2 sk att det fuktiga materialet awattnas under det 
att det fuktiga materialet trycks framit genom en komprimator. Komprimeringen gors 
foretradesvis symmetriskt sk att det fuktiga hushallsavfallet 2 komprimeras lika mycket 
35 fran alia sidor. Da materialet awattnats till en torrhalt av itminstone 35 % tillfors ett 
tvattmedel till det komprimerade materialet. Tvattmedlet kan utgoras av ett fett- 



och/eller proteinlosande tvattmedel. Mer foredraget tillfors tvattmedlet forst efter att 
materialet uppnitt en torrhalt av atminstone 40 % och mest foredraget itminstone 45 %. 
Efter tillforsel av tvattmedlet sker ytterligare komprimering av hushillsavfallet 2. Det 
tillfbrda tvattmedlet pressas axiellt bakit, d.v.s. i en riktning som ar motstroms 
5 riktningen for det material som komprimeras si att tvattmedlet efifektivt genomskoljer 
det material som komprimeras. Tvattefifekten kan matas genom att man kontrollerar 
exempelvis PH, halten av restkemikalier eller genom att man jamfor mangden av 
organiskt material ffcre och efter tvattning. 

1 0 Den uppfinningsenliga metoden kan med fordel utovas med hjalp av den 
uppfinningsenliga skruvkomprimatom 1 . Metoden kan saledes innefatta 
tillhandahallande av en skruvkomprimator 1 innefattande en skruv 3 med en yttre gSnga 
4 vars stigning avtar i skruvens 3 langdriktning och ett holje 5 som innesluter skruven 3. 
Holjet 5 har en insida 6 som ar vSnd mot gangan 4 pa skruven si att material kan foras 

15 framit genom skruvkomprimatom 1 mellan skruven 3 och holjets 5 insida 6 i riktning 
fran en ingingsSnde 7 av skruvkomprimatom dar stigningen av skruvens 3 gSnga 4 ar 
storre till en utgSngsSnde 8 av skruvkomprimatom 1 dar stigningen av skruvens 3 ganga 
4 ar mindre. Fviktigt material tillfors skruvkomprimatorns ingSngsande 7. Darefter drivs 
skruven 3 sh att det fuktiga material som tillfors skruvkomprimatorns ing&ngsande 7 

20 matas framit genom skruvkomprimatom 1 i riktning mot skruvkomprimatorns 
utgSngsande 8. Det fuktiga materialet 2 styrs sa att det hindras fr§n att rotera med 
skruven 3 och i stallet ror sig vasentligen rakt genom skruvkomprimatom. Det fuktiga 
materialet awattnas 6k genom komprimeringen i skruvkomprimatom 1. Den vatska 
som avlSgsnas frSn det fuktiga materialet pressas axiellt bakat igenom 

25 skruvkomprimatom 1 i riktning mot skruvkomprimatorns 1 ingangsande 7. 

Dk det fuktiga materialet uppn&tt en torrhalt av atminstone 35 %, tillfors ett tvattmedel 
till det awattnade materialet varvid tvattmedlet tillfors det awattnade materialet genom 
den roterande skruven 3 si att tvattmedlet tillfors likformigt till det awattnade 
materialet Darefter komprimeras det awattnade materialet ytterligare efter att 

30 tvattmedlet tillforts. Det tillforda tvattmedlet pressas axiellt bakit i riktning mot 
ingangsanden 7 for skruvkomprimatom 1 . Tvattmedlet fardas di motstroms i 
forhillande till det material som komprimeras. Darigenom utnyttjas tvattmedlet 
efifektivt. I en foredragen utforingsform av uppfinningen awattnas det fuktiga materialet 
till en torrhalt av itminstone 40 % innan tvattmedel tillfors. Heist bor det fuktiga 

35 materialet awattnas till dess att det uppnitt en torrhalt av atminstone 45 % innan 

tvattmedel tillfors. Tvattmedlet tillfors fbretrSdesvis vid oforminskad kompression av 
det fuktiga materialet. ForetrSdesvis ar kompressionsgraden konstant under hela 
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forloppet, hela vagen fr&n skruvkomprimatorns 1 ingangsSnde 7 till dess utgSngsande 8. 
Det fuktiga materialet skall fSretrfidesvis komprimeras likformigt under sin passage 
genom skruvkomprimatom. Det ar en f&rdel om torrhalten Sr h6g dk tvattmedlet tillfors. 

5 Di uppfinningen anvSnds for komprimering av hush&llsavfall kan det organiska 
materialet som tvattas ut ur avfallet atervinnas, exempelvis genom att det organiska 
materialet tas till en rotkammare och utnyttjas for framstallning av vatgas. Man kan 
aven utvinna mineraler ur det organiska materialet vilka mineraler kan utnyttjas 
exempelvis for godningsamnen. 



En s&dan metod kan di iimefatta komprimering av det fuktigt hush&llsavfall 2 varvid det 
fuktiga hush&llsavfallet 2 awattnas under det att avfallet pressas framit genom en 
komprimator och varvid komprimeringen foretrSdesvis sker symmetriskt si att det 
fuktiga hushallsavfallet 2 komprimeras lika mycket fr&n alia sidor. Komprimatorn kan 

15 med fordel utgoras av den ovan beskrivna uppfinningsenliga skruvkomprimatom 1 . 
DSrefter tillfors ett fett- och/eller proteinlSsande tvattmedel till det komprimerade och 
awattnade hushillsavfallet varvid tvattmedlet tillfbrs forst efter att hushillsavfallet 2 
uppnatt en torrhalt av itminstone 35 % , mer foredraget itminstone 40 % och mest 
foredraget atminstone 45 %. Efter tillforsel av tvattmedlet komprimeras hush&llsavfallet 

20 ytterligare sa att organiskt material sk6ljs och/eller pressas ut ur hushallsavfallet genom 
tillforseln av tvattmedel och den dSrp& foljande komprimeringen. Tvattmedlet fis darvid 
i en foredragen utforingsform att flyta i en riktnlng som ar motsatt den riktning i vilken 
hushSllsavfallet ror sig under komprimeringen. Darefter tillvaratas det frin 
hushMlsavfallet separerade organiska materialet genom att det organiska materialet 

25 placeras i en rotkammare varefter vatgas utvinnes frin det organiska materialet i 
rotkammaren. 

Genom att tvattmedel tillfors forst mot slutet av skruven di materialet uppnitt en hog 
torrhalt uppnis den fordelen att tvattmedlet inte spSds ut sk mycket som skulle blivit 
30 fallet om tvattmedlet tillforts tidigare i processen. Genom att tvattmedel tillfors genom 
en roterande mynning till material som fors rakt framit uppnas den fordelen att 
tvattmedlet ffcrdelas jSmnt. 



10 



35 



Genom att det tillforda tvattmedlet pressas axiellt bakat mot ingangsanden sk att 
tvattmedlet rinner motstroms materialet uppn&s bland annat den fordelen att tvattmedlet 
utnyttjas battre for blekning/tvattning. 
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Genom att det ej forekommer n&got avbrott i komprimeringen i det omrade dar 
vatska/tvattmedel tillfors blir det lattare att istadkomma den efterstravade effekten att 



Det skall forst&s att man med konstant kompressionsgrad i skruvkomprimatorn inte 
5 enbart pressar det tillforda tvattmedlet bak&t mot skruvkomprimatorns ing&ngsande utan 
att aven befintlig vatska i det fuktiga materialet kommer att stromma bakit mot 
ingSngsanden under komprimeringen. 

Genom att skruvkomprimatorn ar likformigt komprimerande sa att kompressiongraden 
10 Sr konstant bidrar detta till att Sstadkomma ett flode bakit av vatska. 

Genom att skruvkomprimatorns holje ar ogenomtrSngligt for vatska uppn&s den 
fordelen att man hindrar vatska/tvattmedel att pressas radiellt utit utan 
vatska/tvattmedel kan i stallet pressas axiellt bakat. 



Genom att mynningen 11 for ledningen 10 ar anordnad narmare skruvkomprimatorns 
utgangsSnde an dess ingangsande uppnas bland annat den fordelen att det fuktiga 
materialet hinner uppnS en vasentlig hojning av torrhalten innan tvattmedel tillfors. 



det tillforda tvattmedlet pressas bakdt i riktning mot skruvkomprimatorns ingangsande. 



15 



20 



Genom att skruven och insidan av holjet ar koniskt avsmalnande i riktning mot 
skruvkomprimatorns utg&ngsSnde uppnis effektiv komprimering. 



P1659A 




PATENTKRAV 

1) En skruvkomprimator (1) for komprimering och awatskning av material (2) som 
passerar genom skruvkomprimatorn (1) vilken skruvkomprimator innefattar en 

5 skruv (3) med en yttre ganga (4) vars stigning avtar i skruvens (3) langdriktning, ett 

hdlje (5) som innesluter skruven (3) vilket h6lje har en insida (6) som ar vand mot 
gangan (4) pi skruven (3) si att material kan foras framit genom 
skruvkomprimatorn (1) mellan skruven (3) och holjets (5) insida i riktning frin en 
ingingsande (7) av skruvkomprimatorn dar stigningen av skruvens (3) ganga (4) ar 

10 st6rre till en utgingsande (8) av skruvkomprimatorn (1) dar stigningen av skruvens 

(3) ganga (4) ar mindre, organ (9) pi holjets insida vilka ar anordnade att forhindra 
material som passerar genom skruvkomprimatorn frin att rotera med skruven (3) 
utan i stallet gi vasentligen rakt framat i skruvens (3) langdriktning, en inuti skruven 
(3) anordnad ledning (10) for tillforsel av vatska vilken ledning (10) har en mynning 

15 (1 1) pi skruvens (3) utsida si att vatska kan matas genom skruven (3) och tillforas 

till material som passerar genom skruvkomprimatorn (1) varvid mynningen (11) 3r 
anordnad pi skruvens (3) yttre yta for att darigenom rotera med skruven (3) si att 
vatska som tillfors genom ledningen (10) tillfors likformigt till det material som 
passerar skruvkomprimatorn (1), kannetecknad av att skruvkomprimatorn (1) ar 

20 anordnad att pressa den vatska som tillfors materialet (2) genom mynningen (1 1) pi 

ledningen (10) axiellt bakit i skruvens (3) langdriktning och i riktning mot 
skruvkomprimatoms (1) ingingsande (7). 

2) Skruvkomprimator (1) enligt patentkravet 1, kannetecknad av att 

25 kompressionsgraden i skruvkomprimatorn (1) ar konstant frin ingingsanden (7) till 

utgingsSnden (8). 

3) Skruvkomprimator (1) enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknad av att mynningen 
(1 1) ar anordnad narmare skruvkomprimatoms (1) utgangsande (8) an dess 

30 ingingsande (7) si att vatska kan tillforas det genom skruvkomprimatorn (1) 

passerande materialet di materialet redan utsatts for komprimering over mer an 
halva skruvkomprimatoms (1) langd. 



35 



Skruvkomprimator enligt patentkravet 3, kannetecknad av att mynningen (1 1) Sr 
anordnad nara utgingsanden (8) av skruvkomprimatorn (1) si att avstandet fran 
mynningen (11) till slutet av gangan (4) utgor hogst 20 % av skruvens (3) langd. 
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5) Skruvkomprimator (1) enligt patentkravet 3, kdnnetecknad av att mynningen (1 1) ar 
anordnad nara utgingsanden (8) av skruvkomprimatorn si att avstandet frin 



6) Skruvkomprimator enligt patentkravet 1, kdnnetecknad av att skruvkomprimatorns 
(1) holje (5) over itminstone en del av sin langd Sr ett tatt holje som ar 
ogenomtrangligt for vStska eller vasentligen ogenomtrangligt fSr vatska. 

7) Skruvkomprimator enligt patentkravet 1, kSnnetecknad av att skruven (3) och 
insidan av holjet (5) ar koniskt avsmalnande i riktning mot skruvkomprimatorns (1) 
utgingsande (8). 

8) Metod for komprimering och tvattning av material i en skruvkomprimator (1) vilken 
metod innefattar foljande steg: 

a) tillhandahillande av en skruvkomprimator (1) innefattande en skruv (3) med en 
yttre ganga (4) vars stigning avtar i skruvens (3) langdriktning, och ett holje (5) 
som innesluter skruven (3) vilket hOlje (5) har en insida (6) som ar vand mot 
gangan (4) pi skruven si att material kan fbras framit genom 
skruvkomprimatorn (1) mellan skruven (3) och holjets (5) insida (6) i riktning 
frin en ingingsande (7) av skruvkomprimatorn dar stigningen av skruvens (3) 
ganga (4) ar storre till en utgingsande (8) av skruvkomprimatorn (1) dar 
stigningen av skruvens (3) ganga (4) ar mindre, 

b) tillforsel av fuktigt material till skruvkomprimatorns ingingsSnde (7), 

c) drivning av skruven (3) si att det fiiktiga material som tillfors 
skruvkomprimatorns ingingsande (7) matas framit genom skruvkomprimatorn 
(1) i riktning mot skruvkomprimatorns utgingsande (8), 

d) styrning av det fiiktiga materialet si att det fuktiga materialet (2) hindras frin att 
rotera med skruven (3) utan i stallet ror sig vasentligen rakt genom 
skruvkomprimatorn, 

e) avlagsnande av vatska frin det fuktiga materialet genom komprimeringen i 
skruvkomprimatorn (1) till dess att det fuktiga materialet uppnitt en torrhalt av 
itminstone 35 % ? 

f) tillfSrsel av ett tvattmedel till det awattnade materialet varvid tvattmedlet 
tillfors det awattnade materialet genom den roterande skruven si att tvattmedlet 
tillfors likformigt till det awattnade materialet. 

g) ytterligare komprimering av det awattnade materialet efter att tvattmedlet 
tillforts, kdnnetecknad av att 



mynningen (11) till slutet av gangan (4) utgSr hogst 10 % av skruvens (3) langd. 
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h) det tvattmedel som tillfors det fuktiga materialet pressas axiellt bak&t igenom 
skruvkomprimatorn (1) i riktning mot sknivkomprimatorns (1) ing&ngsande (7). 

9) Metod enligt patentkxavet 8, kdnnetecknad av att det fuktiga materialet 

5 komprimeras med konstant kompressiongrad fr&n skruvkomprimatoms (1) 

ingangsSnde till dess utgangsande (8). 

10) Metod enligt n&got av patentkraven 8 eller 9, kdnnetecknad av att det fuktiga 
materialet awattnas till dess att det uppnatt en torrhalt av atminstone 40 % innan 

10 tvattmedel tillfors. 

1 1) Metod enligt patentkravet 10, kdnnetecknad av att det fuktiga materialet awattnas 
till dess att det uppn&tt en torrhalt av itminstone 45 % innan tvattmedel tillfors. 

15 12) Metod enligt patentkravet 8, kdnnetecknad av att tvattmedel tillfors under 

oforminskad kompression av det fuktiga materialet (2) sa att tvattmedlet utsatts for 
ett tryck bakat 

13) Metod enligt patentkravet 12, kannetecknad av att kompressionsgraden Sr konstant 
20 hela vagen fran skruvkomprimatoms (1) ingangsande (7) till dess utgangsande (8). 
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SAMMANDRAG 

Uppfinningen avser en skruvkomprimator (1) for komprimering av material (2) som 
passerar genom skruvkomprimatorn (1). Skruvkomprimatorn innefattar en skruv (3) 
med en yttre ganga (4) vars stigning avtar i skruvens (3) lMngdriktning och ett holje (5) 
som innesluter skruven (3). Holjet har en insida (6) som ar vand mot gangan (4) p& 
skruven (3) sa att material kan foras fram&t genom skruvkomprimatorn (1) mellan 
skruven (3) och holjets (5) insida i riktning fr§n en ingangsMnde (7) av 
skruvkomprimatorn dar stigningen av skruvens (3) ganga (4) Sr storre till en 
utg&ngsSnde (8) av skruvkomprimatorn (1) dar stigningen av skruvens (3) ganga (4) Sr 
mindre. Pi holjets insida finns organ anordnade att forhindra material som passerar 
genom skruvkomprimatorn roterar med skruven (3). Inuti skruven (3) finns en ledning 
(10) for tillforsel av vatska. Uppfinningen avser aven en metod for komprimering och 
awattning. 
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